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ERC2    RoboCylinder

 

PM NP : PEA

 (NPN)-Typ

PN : PEA

 (PNP)-Typ

SE : SEA-Typ

N  : P : 1 m
S : 3m M : 5 m
X : 
W :

R : 
RW :

1  2  3 4
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PMIERC2
E /A -TypBaureihe

300
(mm)

255

125

E R C 2 - R G S 6 C 
RG S 6 C

Typ

50:50 mm

~

300:300 mm

B  : 

F T : 

NM : 
  

 

~4.5~25

~12~40

40 ~18

(mm)

50 ~ 300

(mm)

6

3

12E RC2-RG S 6C-I-P M-12- 1 - 2 - 3 - 4

E RC2-RG S 6C-I-P M-6-1 - 2 - 3 - 4

E RC2-RG S 6C-I-P M-3-1 - 2 - 3 - 4
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(H inw eis 2) S iehe S eite 406, G rafik der H altekraft.  

±0.05 mm

±1.5°

11    E RC2-RG S 6C
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V ertikal

H orizontal

S c h ritt-
M o to r

2 0 w

3 0 w

60 w

1 0 0 w

1 50 w

 12 : 12  mm

 6 : 6  mm

 3: 3 mm

ModellN ame

B 381

FT 383Montagefuß

N M 385

Maximum
H altekraft (N )

(H inw eis 2)

0.1 mm oder w eniger

E /A - T y p  

Ø 22 mm

S eite

Bremse

E r k lä r u n g  d e r  Z ffe r n  H u b  O p tio n e n (E inheit: mm/s)

Modellspezifikation

S teigung

H orizontal (kg) V ertikal (kg)

Maximale Zuladung (H inw eis 1)
Typ H ub H ub

S teigung

S teigung und Zuladung H ub und m axim ale G eschw indigkeit(H inw eis 1) Beachten S ie, dass die maximale Zuladung sinkt, w enn die G eschw indigkeit ansteigt. 

K a b e llä n g e

A llgem eine S pezifikationen

BeschreibungBezeichnung

K ugelumlaufspindel Ø 10 mm, gerollt C10

0~40°C, 85%  RH  oder darunter (nicht kondensierend)

A ntriebssystem

W iederholgenauigkeit

S piel

S chubstangendurchmesser

Rotationsspiel der S chubstange

Zulässige Betriebstemperatur, Feuchtigkeit

Richtung des zulässigen Lastmoments

Zulässige A uskragung

O ptionen

U mgekehrte Referenzposition

(A ngabe in 
50-mm S chritten)

K o rre la tio n s -  D ia g ra mm v o n  G e s c h w in d ig k e it u n d  Z u la d u n g

B e i d e r  E R C 2-S e r ie  s in k t d ie  Z u la d u n g , w e n n  d ie  G e s c h w in d ig k e it 
a n s te ig t, w e g e n  d e r  C h a r a k te r is tik  d e s  v e r w e n d e te n  S c h r ittm o to r s  
im  A n tr ie b . V e r w e n d e n  S ie  d ie  u n te r e  T a b e lle  z u r  P r ü fu n g , o b  d ie  
g e w ü n s c h te  G e s c h w in d ig k e it u n d  Z u la d u n g  a u s r e ic h e n . 

G eschw indigkeit (mm/s)

Z
u
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d
u
n
g
 (

k
g
)

Z
u
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d
u
n
g
 (

k
g
)

G eschw indigkeit (mm/s)

S teigung 3

S teigung 3

S teigung  6

S teigung 12

S teigung 6

S teigung 12

(1) W enn sich der H ub erhöht, sinkt die maximale G eschw indigkeit, um die kritische G eschw indigkeit für die 
K ugelumlaufspindel zu vermeiden. V erw enden S ie die Tabelle für die Modellspezifikation unten zur P rüfung 
der maximalen G eschw indigkeit bei dem gew ünschten H ub.

(2) D ie E RC2- S erie verw endet einen S chrittmotor, so dass die Zuladung sinkt, w enn die G eschw indigkeit 
ansteigt. V erw enden S ie das rechte K orrelations- D iagramm der G eschw indigkeit und der Zuladung zur 
P rüfung, ob die Zuladung mit der gew ünschten G eschw indigkeit korrespondiert. 

(3) D ie Zuladung beruht auf einem Betrieb mit einer Beschleunigung von 0,3 G  (oder 0,2 G , w enn die S teigung 
3 ist oder die A chse vertikal arbeitet). D as ist die maximale Beschleunigung. 

(4) D ie horizontale Zuladung gilt unter der A nnahme, dass eine externe Führung verw endet w ird.
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A usw ahl-
punkte

Modell mit integrierter S teuerung, S chubstangen-A usführung mit 

E inzelführung, A chsbreite 58 mm, S chrittmotor, gerade Bauform

* D etails der Modellspezifikationen siehe S eite 31 im vorderen A bschnitt. 

: Sc h r it t mo t o rI: In k r e me n t a l K e in  K a b e l 

Spe z if iz ie r t e  L ä n g e
K a b e l mit  St e c k e r n  
a u f  b e id e n  Se it e n
Ro b o t e r k a b e l
Ro b o t e r k a b e l mit  St e c k e r n  a u f  b e id e n  Se it e n

Br e ms e

U mg e k e h r t e
Re f e r e n z po s it io n

(An g a b e  in
 50-mm Sc h r it t e n )

E nkoder-Typ Motortyp S teigung H ub K abellänge O ptionen

Modellspezifikationen
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(Angabe in 50-mm Schritten)



58
mm

68
mm

2D
CAD
2D

CAD

E R C2-R G S 6C    12

S c h ritt-
M o to r

2 0 w

3 0 w

60 w

1 0 0 w

1 50 w

16

16

2A m ax.DC24V

64

295E R C2-R G S 6C-I-P M

E R C2-R G S 6C-I-P M- - -N P -   -

E R C2-R G S 6C-I-P M

(P N P

S pezifikation)

E/A-Typ 

E/A-Typ (Antrieb m it eingebauter S teuerung)

(N P N  

S pezifikation)

E infache 
S teuerung, 
die m axim al
 16 P unkte 

ansteuern kann

B ezeichnung Außenansicht Modell Merkm ale Max. Anzahl von Positionierungspunkten Eingangsspannung R eferenzseiteS trom verbrauch

P N P  E /A-Typ
P E A-Typ 

S ie können die gew ünschte integrierte S teuerung aus den folgenden drei Typen der E R C2-B aureihe ausw ählen, die jew eils unterschiedliche, externe E in-/Ausgangs-S pezifikationen verlangen. 
W ählen S ie den Typ aus, der Ihren speziellen W ünschen am  m eisten entspricht. 

P E A-Typ 

S E A-Typ

P assender 
Feldbus-Typ 

(unter Verw en-
dung einer 

G atew ay-E inheit)

ERC2    R oboCylinder

Abm essungen

w w w .eu.robocylinder.deS ie  k ö nne n C A D - Z e ic h nunge n ü b e r  
unse r e  Inte rne tse ite  h e runte r lad e n. 

Steuerungen
W

asser-
geschützer Typ
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Abm essungen und G ew icht pro H ub

- - -P N -

- -   -

  -

- - -S E -   -

0.3

2.1

0.3

2.3

0.3

2.4

0.4

2.6

0.2

1.9

0.2

1.8

50 100 150

Führungs-G ew icht (kg)

Führungs- u. Achsgew icht (kg)

H ub 200 250 300

1
0
6
.5

M.E .H om e

5
4

2

H ub 51.7 H ub+58.3

1
3

5
4

Ø
1

0

Ø
3

4

H ub+3.355823.720

1
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1
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5
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2
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3

2
2
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3
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4
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1
2
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9
1

3

58

54

52

30

20

6-M5 M.E . : Mechanisches E nde

* S iehe S eite 8 für Achs-Abm essungen.



Wert in < > gilt, wenn die Achse vertikal verwendet wird.

58
mm

68
mm

ERC2    R oboC ylinder

 

PM NP : PEA

 (NPN)-Typ

PN : PEA

 (PNP)-Typ

SE : SEA-Typ

N  : P : 1 m
S : 3m M : 5 m
X : 
W :

R : 
RW :

1  2  3 4

50 ~ 300

450 <400>

250 <200>

125
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PMIERC2
E /A-TypB aureihe

E R C 2 - R G S 7 C 
RG S 7 C

Typ

50:50 mm

~

300:300 mm

B  : 

F T : 

NM : 
  

 

 ~5 ~40

~17.5~50

55 ~25

(m m )

50 ~ 300

(mm)

8

4

16E R C 2-R G S 7C -I-P M -16- 1 - 2 - 3 - 4

E R C 2-R G S 7C -I-P M -8-1 - 2 - 3 - 4

E R C 2-R G S 7C -I-P M -4-1 - 2 - 3 - 4

220

441

873

 

(H inw eis 2) S iehe S eite 406, G rafik der H altekraft.  

±0.05 mm

±1.5°

13    E R C 2-R G S 7C

Schritt-
Motor

2 0 w

3 0 w

6 0 w

1 0 0 w

1 5 0 w

 16 : 16  m m

 8 : 8  m m

 4 : 4  m m

M odellN ame

B 381

FT 384M ontagefuß

N M 385

M aximum
H altekraft (N )

(H inw eis 2)

0.1 mm oder w eniger

E/A-Typ 

Ø 30 mm

S eite

Bremse

Erklärung der Zffern Hub Optionen (E inheit: mm/s)

Modellspezifikation

S teigung

H orizontal (kg) V ertikal (kg)

M aximale Zuladung (H inw eis 1)
Typ H ub H ub

S teigung

S teigung und Zuladung H ub und m axim ale G eschw indigkeit(H inw eis 1) Beachten S ie, dass die maximale Zuladung sinkt, w enn die G eschw indigkeit ansteigt. 

K a bellänge

A llgem eine S pezifikationen

BeschreibungBezeichnung

K ugelumlaufspindel Ø 12 mm, gerollt C 10

0~40°C , 85%  R H  oder darunter (nicht kondensierend)

A ntriebssystem

W iederholgenauigkeit

S piel

S chubstangendurchmesser

R otationsspiel der S chubstange

Zulässige Betriebstemperatur, Feuchtigkeit

R ichtung des zulässigen Lastmoments

Zulässige A uskragung

O ptionen

U mgekehrte R eferenzposition

(A ngabe in 
50-mm S chritten)

K orre la tion s - D ia g ra m m  v on  G e s chw in d ig k e it u n d  Z u la d u n g

B ei der ER C 2 -S erie s inkt die Zula dung, w enn die G es c h w indigkeit 
a ns teigt, w egen der C h a ra kteris tik des  v erw endeten S c h rittm otors  
im  Antrieb. V erw enden S ie die untere Ta belle z ur P rü fung, ob die 
gew ü ns c h te G es c h w indigkeit und Zula dung a us reic h en. 

G eschw indigkeit (mm/s)

Z
u
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d
u
n
g
 (

k
g
)

Z
u
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d
u
n
g
 (

k
g
)

G eschw indigkeit (mm/s)

(1) W enn sich der H ub erhöht, sinkt die maximale G eschw indigkeit, um die kritische G eschw indigkeit für die 
K ugelumlaufspindel zu vermeiden. V erw enden S ie die Tabelle für die M odellspezifikation unten zur P rüfung 
der maximalen G eschw indigkeit bei dem gew ünschten H ub.

(2) D ie E R C 2- S erie verw endet einen S chrittmotor, so dass die Zuladung sinkt, w enn die G eschw indigkeit 
ansteigt. V erw enden S ie das rechte K orrelations- D iagramm der G eschw indigkeit und der Zuladung zur 
P rüfung, ob die Zuladung mit der gew ünschten G eschw indigkeit korrespondiert. 

(3) D ie Zuladung beruht auf einem Betrieb mit einer Beschleunigung von 0,3 G  (oder 0,2 G , w enn die S teigung 
4 ist oder die A chse vertikal arbeitet). D as ist die maximale Beschleunigung. 

(4) D ie horizontale Zuladung gilt unter der A nnahme, dass eine externe Führung verw endet w ird.

P
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A usw ahl-
punkte

M odell mit integrierter S teuerung, S chubstangen-A usführung mit 

E inzelführung, A chsbreite 68 mm, S chrittmotor, gerade Bauform

* D etails der M odellspezifikationen siehe S eite 31 im vorderen A bschnitt. 

: S c h r it t m o t o rI: In k r e m e n t a l K e in  K a b e l 

S p e z if iz ie r t e  L ä n g e
K a b e l m it  S t e c k e r n  
a u f  b e id e n  S e it e n
R o b o t e r k a b e l
R o b o t e r k a b e l m it  S t e c k e r n  a u f  b e id e n  S e it e n

B r e m s e

U m g e k e h r t e
R e f e r e n z p o s it io n

( A n g a b e  in
 5 0 - m m  S c h r it t e n )

E nkoder-Typ M otortyp S teigung H ub K abellänge O ptionen

M odellspezifikationen
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(Angabe in 50-mm Schritten)
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58
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68
mm

2D
CAD
2D

CAD

E R C2-R G S 7C    14

S c h ritt-
M o to r

2 0 w

3 0 w

60 w

1 0 0 w

1 50 w
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295E R C2-R G S 7C-I-P M

E R C2-R G S 7C-I-P M- -   -

E R C2-R G S 7C-I-P M

(P N P

S pezifikation)

E/A-Typ 

E/A-Typ (Antrieb m it eingebauter S teuerung)

(N P N  

S pezifikation)

E infache 
S teuerung, 
die m axim al
 16 P unkte 

ansteuern kann

B ezeichnung Außenansicht Modell Merkm ale Max. Anzahl von Positionierungspunkten Eingangsspannung R eferenzseiteS trom verbrauch

P N P  E /A-Typ
P E A-Typ 

S ie können die gew ünschte integrierte S teuerung aus den folgenden drei Typen der E R C2-B aureihe ausw ählen, die jew eils unterschiedliche, externe E in-/Ausgangs-S pezifikationen verlangen. 
W ählen S ie den Typ aus, der Ihren speziellen W ünschen am  m eisten entspricht. 

P E A-Typ 

S E A-Typ

P assender 
Feldbus-Typ 

(unter Verw en-
dung einer 

G atew ay-E inheit)

ERC2    R oboCylinder

Abm essungen

w w w .eu.robocylinder.deS ie  k ö nne n C A D - Z e ic h nunge n ü b e r  
unse r e  Inte rne tse ite  h e runte r lad e n. 

Steuerungen
W
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Abm essungen und G ew icht pro H ub

- - -P N -

- - -N P -   -

  -

- - -S E -   -

0.4

3.4

0.4

3.6

0.5

3.8

0.5

4.0

0.3

3.2

0.3

3.0

50 100 150H ub 200 250 300

* S iehe S eite 8 für Achs-Abm essungen.

Führungs-G ew icht (kg)

Führungs- u. Achsgew icht (kg)

M.E . : Mechanisches E nde

1
1

7

H om e M.E .

4

H ub 62 H ub+61
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